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Abstract of EP0223871 

The 180 DEG -hinge consists of a first block (16) 
fastened to the cupboard housing (14) by means 
of screw bolts and of a second U-shaped block 
(24) engaging round the first block (16) and 
fastened to the door leaf by means of clamping- 
pin devices (20). The second block (24) is 
pushed into a recess (18) made in the rebate 
region (22) of the door leaf (12) and at the same 
time surrounds the recess edges (26, 28). The 
clamping-pin devices (20) extend beyond the 
recess region into the comer regions (30) formed 
by the rebate (22) and thereby retain the second 
block (24) in the recess (18). According to the 
invention, for use on cupboards in a row, the axis 
of rotation of the hinge (10) is located outside the 
comer region (30) formed by the rebate (22) of 
the door leaf (12), so that the hinge bearing bolt 
(104) is at a distance M in front of the outer face 
(78) of the door leaf which corresponds to the 
distance N between the bearing-bolt centre and 
the tangent (80), parallel to the outer face (78) of 
the door leaf, to the bearing part projecting 
furthest (end face 82). 
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© 180-Grad-Scharnier. 

© Es wird ein 180°-Scharnier beschrieben, da/3 aus 
einem ersten, am Schrankgehause (14) mittels 
Schraubbolzen befestigten Bock (16) besteht, und 
aus einem zweiten. den ersten Bock (16) umgreifen- 
den, U-fdrmigen, am Turblatt mittels Klemmstittein- 
richtungen (20) befestigten Bock (24), wobei der 
zweite Bock (24) in eine im Abkantbereich (22) des 
Turblatts (12) angebrachten Ausklinkung (18) einge- 
schoben ist und dabei die Ausklinkungskanten (26, 
28) umschlieflt. wobei die Klemmstifteinrichtungen - 
(20) sich uber den Ausklinkungsbereich hinaus in die 
von der Abkantung (22) gebildeten Eckbereiche (30) 
rtinein erstrecken und dadurch den zweiten Bock - 
(24) in der Ausklinkung (18) festhalten. Erfindungs- 
gemafl liegt fOr Reihenschrankanwendung die Dre- 
hachse des Scharniers (10) aufierhalb des von der 
Abkantung (22) des Turblatts (12) gebildeten Eckbe- 

^reichs (30), derart, dafl der Scharnierlagerbolzen - 
(104) urn ein Ma/3 M vor der TurblattauflenflSche - 

r-(78) liegt, welches der Entfernung N zwischen dem 

glagerbolzenmittelpunkt und der parallel zur 
Turblattauflenflache (78) liegenden Tangente (80) an 

CJOdas am weitesten vorspringende Ugerieil - 

*^J(Stirnflache 82) entspricht. 




Fig. 5 
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180 "-Scharnier 



Die Erfindung betrifft ein 180 '-Scharnier, be- 
stehend aus einem ersten, am Schrankgehause 
mittels Schraubbolzen befestigten Bock, und einem 
zweiten, den ersten Bock umgreifenden, U- 
formigen, am Turblatt mittels Klemmstifteinrichtun- 
gen befestigten Bock, wobei er zweite Bock in eine 
im Abkantbereich des Turblatts angebrachten Aus- 
klinkung eingeschoben ist und dabei die Ausklin- 
kungskanten umschiieflt, wobei die Klemmstiftein- 
richtungen sich uber den Ausklinkungsbereich her- 
aus in die von der Abkantung gebildeten Eckbe- 
reiche hineinerstrecken und dadurch den zweiten 
Bock in der Ausklinkung festhalten. 

Ein derartiges 180°-Scharnier wird von der Fir- 
ma Hawa, Industriestr. 12, 7959 Waen, 
Wurttemberg hergestellt. 

Einen ahnlich in einer Ausklinkung eines 
Turblattes festgehaltenen U-formigen Bock zeigt 
auch die Fig. 7 der europaischen Patentanmeldung 
85114300.8. 

Der Vorteil dieser Befestigung mit Hilfe von 
Klemmstifteinrichtungen liegt darin, dafl ein 
Schweitfvorgang zur Befestigung des 2weiten Boc- 
kes am Turblatt Oder der Einsatz von Befestigungs- 
schrauben fur das Turblatt (letzteres wird bei der 
erwahnten europaischen Anmeldung 85114300.8 
benutzt) nicht erforderlich ist. wahrend bei der Be- 
festigung des ersten Bockes entweder mit einer 
Kopfschraube oder mit einem Schraubbolzen oder 
gar Stehbolzen (Schweifibolzen) gearbeitet werden 
kann. 

Die bekannte 180°-Scharnieranordnung mit 
Klemmstifteinrichtung erfordert ailerdings zur Ent- 
fernung der Tur. beispielsweise, um an die Inne- 
reien des SchaJtschrankes zur Schrankverdrahtung 
besser heranzukommen, recht umstandliche Arbei- 
ten. Entweder mussen die Schraubverbindungen 
zwischen Schrankgehause und den mehreren 
Scharnieren der jeweiligen Tur abgeschraubt wer- 
den. was recht umstandJich ist, oder aber die Bol- 
zen der Klemmstifteinrichtung der verschiedenen 
Scharniere werden herausgezogen, was aber wie- 
derum dazu fuhrt, dafl das Scharnier auseinan- 
derfallt Der anschlieflende Zusammenbau ist dann 
sehr schwierig, insbesondere dann, wenn z. B. drei 
Scharnier gleichzeitig montiert werden mussen. 
und zwar wegen der dabei notwendigen genauen 
Ausrichtung der einzelnen Scharnierteile. 

Ein noch gravierender Nachteil ist aber der, 
dafl das bekannte 180° -Scharnier nur bei Einzeh 
schranken anwendbar ist, nicht dagegen bei 
Reihenschranken. 



Scharniere fiir einen Turoffnungswinkel von 
180°, die auch bei Reihenschranken eingesetzt 
werden konnen, sind an sich ebenfalls bekannt, 
siehe die DE-OS 32 46 398 des Anmelders. Das in 
s dieser Druckschrift dargestellte Reihenschrank- 
scharnier benotigt ailerdings Platz neben dem 
Turblatt, entsprechend der Grundbreite der beiden 
Scharnierbocke. Aus diesem Grunde mufl bei der 
Anwendung eines derartig ausgestalteten 180°- 
io Scharniers fur Reihenschranke das Turblatt um et- 
was mehr als die Grundbreite des Scharniers - 
schmaler sein als der Schrankkdrper, - wobei aus 
optischen Grunden dieser Abstand auch auf der - 
scharnierabgewandten TDrblattseite sowie auch 
is oben und unten am Turblatt vorgesehen wurde. 

Demgegenuber ist beim 180°-Scharnier der 
eingangs genannten Art das Turblatt im wesentli- 
chen flachendeckend bezuglich des 
Schrankkorpers. wobei lediglich ein schmaler Rand 
20 von 1 bis 3 mm zur Aufnahme von Fertigungstole- 
ranzen verbleibt. 

Aufgabe der Erfindung ist es. das 180 "-Schar- 
nier der eingangs genannten Art dahingehend zu 
verbessern. dafl es auch bei Reihenschranken an- 
25 wendbar wird. Das bedeutet, dafl die Befestigung 
am Turblatt ohne Anbringung von Schraublochern 
moglich ist. insbesondere aber auch nach Bedarf 
eine Auswechslung der Scharnierart (z. B. Ersatz 
eines 180° -Scharniers fur Einzelschranke durch ein 
30 180 "-Scharnier fiir Reihenschranke) moglich ist. 
ohne dafl am Turblatt oder am Schrankgehause 
irgendwelche Anderungen vorgenommen werden 
mussen, wobei zudem Rechts-Links-Verwendbar- 
keit gewahrleistet bleiben sollte. Aufierdem sollte 
35 die bekannte Konstruktion auch noch dahingehend 
verbessert werden, dafi sich das durch die Klem- 
meinrichtung am Turblatt zu befestigende Schar- 
nierteil vor der Montage der Klemmeinrichtung bes- 
ser ausgerichtet in der Turblattausklinkung einset- 
40 zen laflt, wodurch der 2usammenbau wesentlich 
erleichtert wird. 

Gelost wird die Aufgabe dadurch. dafi die Dre- 
hachse des Scharniers auBerhalb des von der Ab- 
kantung des Turblatts gebildeten Eckbereich liegt. 
45 derart, dafl der Scharnierlagerbofcen um ein Ma/? M 
vor der TOrblattauflenflache liegt. welches der Ent- 
fernung N zwischen dem Lagerbolzenmittelpunkt 
und der parallel zur Turblattauflenflache liegenden 
Tangente an das am weitesten vorspringende 
so Lagerteil entspricht. Falls M kleiner wird als N, 
verringert sich das Vorspringen des Schrankes, 
aber die Tur last sich nicht mehr auf ganze 180° 
offnen. 
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Damit wird erreicht, dafl das Scharnier auch bei 
Reihenschranken eingesetzt werden kann. Insbe- 
sondere kann ein Scharnier bekannter Art. das nur 
fur Einzelschranke einsetzbar ist, ohne Anderungen 
an Schrankgehause Oder Turblatt, durch das erfin- 
dungsgemafle Scharnier ersetzt werden -und um- 
gekehrt. Zur weiteren Vereinfachung der Montage, 
insbesonderes des AuswechseJns, kann gemafl 
einer Weiterbildung der Erfindung der zweite U- 
formige Bock zum Umschlie/$en der senkrechten 
Turblattausklinkungskante im Stegbereich des U 
eine erste Nut biiden. 

Oieses Merkmal ergibt eine einfache Montage 
und Demontage sowie Auswechselung sowohl von 
180°-Scharnieren fur Einzelschranke als auch von 
180°-Scharnieren fur Reihenschranke ohne 
Anderungen am Turblatt Oder Schrankgehause. 
Weitere Vorteile lassen sich insbesondere fur die 
Anwendung bei Einzelschranken erreichen. Durch 
Benutzung einer zweiten Nut oder Anschlagfiache 
im Schenkelbereich des ein U biidenden zweiten 
Bockes zum Umschlieflen der waagerechten 
Turblattausklinkungen verankert sich der zweite 
Bock in der Turblattausklinkung bei entsprechender 
enger Passung der Nut bezuglich der ; 
Turbiattstarke derart. da/3 beim Herausziehen der 
Klemmstifteinrichtung zum Zwecke des Demontie- 
rens des Turblatts vom Schrankkorper der zweite 
Bock in der Ausklinkung stecken bleibt und 
dadurch die anschlieflende erneute Montage des a 
Turblatts am Schrankkorper erleichtert wird, wozu 
die gleichzeitige Ausrichtung der mehreren zweiten 
Scharnierbocke bezuglich der ersten. am 
Schrankkorper befestigten Scharnierbocke notwen- 
dig ist. urn anschlieflend die Stifteinrichtungen wie- a 
der einstecken zu konnen. 

Oer Halt des zweiten Bockes in der 
Turblattausklinkung wird noch weiter verbessert. 
wenn gemafl einer Weiterbildung der Erfindung die 
eine Seite der zweiten Nut von dem stumpfen « 
Ende eines in Aufschiebrichtung ansteigenden 
Keils gebildet wird. Durch diese Maflnahme entfallt 
die Notwendigkeit, die Nut mit einer genauen, en- 
gen Preflpassung bezuglich des Turblattb leches 
auszustatten, weil sich durch die beschriebenen 45 
keilformigen Vorsprunge eine klippartige Anord- 
nung ergibt, die eine sehr stabile Befestigung des 
zweiten Bockes in der Ausklinkung ergibt, selbst 
dann, wenn die Turblattausklinkungskante in der 
jeweiligen Nut noch etwas Spiel hat. 50 

Das so gestaltete Scharnier mit Clip-Wirkung 
ist fur Einzelschrankanwendung geeignet. wobei 
die Drehachse des Scharniers innerhalb des von 
der Abkantung des Turblatts gebildeten Eckbe- 
reichs liegt und der im zweiten Bock festliegende 55 
Klemmstift gleichzeitig die Drehachse des Schar- 
niers darstellt. 



Bei Anwendung fur Reihenschranke ist es 
dagegen erforderlich, daJ3 die Drehachse des 
Scharniers auflerhalb der von der Abkantung des 
Turblatts gebildeten Ecke liegt, wobei die Schar- 
nierbocke, wenn diese eine Stellbreite B besitzen. 
die erheblich grofler, insbesondere doppelt so gro/3 
ist wie der Durchmesser D des Scharnierbolzens, 
gemafl einer anderen Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung ein Ma5 M aufweisen, das kleiner als die 
halbe Stellbreite B ist. 

Bei der ScharnierausfGhrungsform fur Reihen- 
schranke ist es gunstig, wenn die Scharnierachse 
von einem ersten Lagerstift gebildet wird, der ents- 
prechende koaxiale Bohrungen im ersten Lager- 
bock und in den den ersten Lagerbock umgreifen- 
den Schenkeln des zweiten Lagerbocks durch- 
dringt, und da/3 die Klemmstifteinrichtung von zwei 
Madenschrauben gebildet wird, die in den Schen- 
keln des zweiten Lagerbocks angebrachten Gewin- 
debohrungen eingeschraubt sind. Madenschrauben 
ergeben eine besonders hohe Ruttelfestigkeit, weil 
sie durch entsprechende Gewindegestaltung in der 
Gewindebohrung sich verklemmen lassen. 

Das Demontieren des Turblatts vom Schrank- 
gehause erfolgt entweder durch Losen der den 
ersten Block haltenden Schrauben. was aber weg- 
en der schlechten Zuganglichkeit dieser Schrauben 
innerhalb des Schrankgehauses zeitaufwendig und 
umstandlich ist. oder dadurch, dafl wiederum die 
Klemmstifteinrichtungen herausgezogen werden , 
oder aber dadurch. da/? die Madenschrauben her- 
ausgedreht werden. 

Meisl wird es gunstig sein. den Lagerstift test 
einzupressen. so da/5 nur die Moglichkeit der Ent- 
fernung der Madenschrauben verbleibt. In diesem 
FaJle verbleibt der zweite Bock am Turrahmen. 

Die Anordnung der Madenschrauben anstelle 
eines durchgehenden Stiftes ist insofern vorgese- 
hen, als der von dem zweiten Bock umgriffene 
erste Bock sich urn eine Lagerachse dreht. die mit 
der Achse der Klemmstifteinrichtung nicht 
ubereinstimmt. Der erste Lagerbock wtirde daher, 
falls der Klemmstift durch ihn hindurchtritt. an einer 
Verschwenkung urn den Lagerstift gehindert wer- 
den. Man kann jedoch den ersten Lagerbock derart 
ausgestalten. da/3 dieses Problem wegfallt. Es er- 
gibt sich dann eine besonders gunstige 
Ausfuhrungsform, bei der wiederum -ahnlich wie 
bei der erstgenannten Ausfuhrungsform -die 
Klemmstifteinrichtung von einem Stiff gebildet wird. 
der zweckmafiigerweise an einem Ende abgewin- 
kelt ist. urn ihn leichter herausziehen und hinein- 
stecken zu konnen, wobei der Stift beide 
Lagerbocke durchbringt, der erste Lagerbock je- 
doch eine derart seitlich geoffnete Bohrung fur die 
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Klemmstifteinrichtung aufweist, dafl ein Heraus- 
schwenken des Klemmstiftes aus dem Bereich des 
ersten Lagerbockes zum Offnen der Tur ermoglicht 
wird. 

Die dadurch entstehende Schwachung des 
Querschnitts des ersten Lagerbockes ist in vielen 
Fallen unschadlich. Man kann aber auch das 
Scharnier derart am Turrahmen verschrauben, dafl 
die zum nachsten Schrank weisende Scharniersei- 
tenflache bezuglich der Auflenebene der Schrank- 
seitenflache urn 1 bis 3 mm zuruckspringt, weiche 
Anordnung ohnehin aus Grunden der Fertigungsto- 
leranzen meist gewahft wird. In diesem Falle ist 
eine Ausfuhrungsform fur den ersten Bock 
zweckmaflig, bei der der erste Bock im Bereich der 
seitlich geSffneten Bohrung eine in Richtung der 
Auflenebene der Schrankseitenflache weisende, 
diese jedoch nicht uberschreitende VerstSrkung 
besitzt. Auf diese Weise wird der durch das 
Zuruckspringen urn 1 bis 3 mm zur Verfugung 
gestellte Raum zur Verstarkung des ersten Bockes 
herangezogen. 

Der erste Lagerbock kann (statt ein 
Spritzgu0teil) ein Blechstanzteil sein. bei dem die 
Lagerbohrung durch eine Blechrolle und die Vor- 
derflache (Befestigungsflache) von einer Blechab- 
winkeiung gebildet ist in die ein Gewinde einge- 
schnitten oder eingepre8t ist. Diese 
Ausfuhrungsform ist weniger stabit, dafur aber er- 
heblich biliiger in der Herstellung. Der zugehorige 
zweite Lagerbock konnte dann -zur Anpassung hin- 
sichtlich Festigkeit und Herstellungskosten an den 
ersten Lagerbock -aus Kunststoff gespritzt setn. 

Die Lagerstifte, sofem sie nicht zur Demontage 
des Turblattes herausgezogen werden sollen. 
konnen an elnem Ende eine Riffelung zur Bildung 
einer Preflpassung mit dem entsprechenden Boh- 
rungsbereich des zweiten Bockes erhalten. Auf 
diese Weise wird auf einfache Weise sichergestellt. 
dafi der Lagerstift nicht ungewollt aus dem Lager 
herausfallt. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von 
Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert, die in den 
Zeichnungen dargestellt sind. 

Es zeigt: 

Fig. 1 in einer Seitenansicht ein 180 ^Schar- 
nier fur Einzelschranke; 

Fig. 2 das Scharnier der Fig. 1 in einer 
senkrecht zur Schamierachse liegenden Schnittan- 
sicht; 

Fig. 3 die Ausklinkung im Turblatt. in der der 
zweite Bock montiert wird; 

Fig. 4 in einer ahnlichen Ansicht wie Fig. 1 
ein 180°-Scharnier fur Reihenschranke; 

Fig. 5 die Ausfuhrungsform der Fig. 4, je- 
doch in einer Schnittansicht ahnlich der Rg. 2; 



Fig. 6 eine ahnliche Ausfuhrungsform wie 
Fig. 5, jedoch mit einem Stift als Klemmstifteinrich- 
tung anstelle von Madenschrauben; 

Fig. 7 in verschiedenen Ansichten den zwei- 
5 ten, in die Ausklinkung gema/3 Fig. 3 ein- 
schiebbaren Lagerbock entsprechend der 
Ausfuhrungsform der Fig. 1 und 2; 

Fig. 8 entsprechende Darstellungen des 
zweiten Lagerbockes fur die Ausfuhrungsform 
10 gemafl Fig. 4 und 5; 

Fig. 9 und 10 
geeignete Klemmstifteinrichtungen, und zwar in 
Form eines Hakenstiftes bzw. in Form einer 
Madenschraube; 
15 F »9- 11 in einer Seitenansicht und in einer 

Schnittansicht den ersten Lagerbock gema/3 der 
AusfUhrungsform von Rg. 1 bzw. 2; 

Fig. 12 eine entsprechende Darstellung des 
ersten Lagerbockes gemafl der Ausfuhrungsform 
20 von Fig. 4, 5; 

Fig. 13 den zur Ausfuhrungsform der Rg. 6 
gehorende erste Lagerbock; 

Fig. 14 den Lagerstift der AusfOhrungsform 
gema/3 Fig. 4 und 5 sowie auch gemafi Rg. 6; 
25 Fig. 15 den zur Ausfuhrungsform der Rg. 6 

gehorende erste Lagerbock in Blechstanztechnik; 

Rg. 16 eine weitere Ausfuhrungsform eines 
gestanzten ersten Lagerbockes; und 

Rg. 17 eine noch andere AusfOhrungsform 
30 eines gestanzten ersten Lagerbocks. 

Fur alle beschriebenen Ausfuhrungsformen 
wird die gleiche Ausklinkung gemafl Fig. 3 im 
Turblatt benotigt. sowie auch entsprechend identi- 
sche Bohrungen fur die Schraubbefestigung des 
35 ersten Lagerbockes im Turrahmen. 

Aus diesem Grunde konnen die verschiedenen 
Ausfuhrungsformen untereinander ausgetauscht 
werden. So ist es beispielsweise moglich, fur einen 
Einzelschrank zunachst eine Scharnie- 
40 rausfuhrungsform gemafl Fig. 1 , 2 zu wahlen. Soil 
zu einem spateren Zeitpunkt der Einzelschrank in 
einer Reihenschrankanlage eingeordnet werden, 
wobei trotzdem das Scharnier eine Offnung urn 
180° ermoglichen soli, kann in einfachster Weise 
45 das vorhandene Scharnier ersetzt werden durch ein 
Scharnier gemaC der Ausfuhrungsform von Rg. 4, 
5 oder 6. 

Diese Austauschbarkeit ist von besonders 
groflem Vorteil. 

50 Im einzelnen zeigt Fig. 1 in einer Vorderansicht 

eine erste Ausfuhrungsform eines Scharniers. das 
eine Turoffnung urn 180° fur einen einzelnd ste- 
henden Schaltschrank ermoglicht, wobei das 
Scharnier 10 aus einem ersten, am Schrank- 

55 gehause 14 mittels Schraubbolzen 13 befestigten 
ersten Bock 16 und einem zweiten, den ersten 
Bock 16 umgreifenden U-formigen, am Turblatt 12 
mittels Klemmstifteinrichtungen 20 befestigten 
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zweiten Bock 24 besteht. wobei der zweite Bock 24 
einen im Abkantbereich 22 des Turblatts 12 ange- 
brachten Ausklinkung 18 eingeschoben ist, wie die 
Fig. 1 und 2 erkennen lassen. Der zweite Bock 24 
umschlieflt dabei die Ausklinkkanten 26, 28. wobei 
die Klemmstifteinrichtung, die in der Fig. 1 die 
Form eines Winkelstiftes besitzt, sich uber die 
Breite der Ausklinkung 1 8 hinaus bis in die von der 
Abkantung 22 gebildeten Eckbereiche 30 hineiner- 
streckt und dadurch den zweiten Bock 24 in der : 
Ausklinkung I8festhalt. 

Der zweite Bock besitzt. wie die Fig. 1 erken- 
nen laflt. siehe aber auch insbesondere bei Fig. 7 
die Darstellung in der oberen Mitte, U-Form, derart, 
da/5 er den ersten Bock 16. der auch in Fig. 11 zu 7 
erkennen ist, gabelformig mit nur geringem Axial- 
spiel umschlieflt, wobei in der in Fig. 1 dargestell- 
ten Stellung der Stift 20 gleichzeitig den Axialbol- 
zen fur das Scharnier 10 bildet und dabei Bohrun- 
gen 36 in den beiden Gabelzinken 32, 34 des U- 2 
formigen zweiten Bockes 24 sowie den dazu aus- 
gerichteten Durchbruch 38 des ersten Bockes 16 
durchdringt. Der erste Bock 16 ist dabei mittels 
einer Kopfschraube 13, die das Schrankgehause 
14 durchstoflt, nahe der aufleren Seitenflache 40 z 
befestigt. zu welchem Zweck der Bock eine Gewin- 
debohrung 42 aufweist. Der zweite Bock besitzt 
zum Umschlieflen der senkrechten 

TOrblattausklinkungskante 28 im Stegbereich 44 
des U eine erste Nut 46. und zum Umschlieflen der 3c 
waagerechten Turblattausklinkungs kanten 26 
jeweils eine im Schenkelbereicht 48 des U lie- 
gende zweite Nut 50. Die eine Seite 52 der zweiten 
Nut 50 wird dabei bei dieser Ausfuhrungsform von 
dem stumpfen Ende eines in Aufschiebrichtung 35 
abfallenden Keils 54 gebildet, so dafl das Teil 24 in 
die Ausklinkung 18 derart eingeschoben werden 
kann, dafl wahrend des Eindringens der Kante 28 
in die Nut 46 die Kanten 28 der Ausklinkung 18 
sich auf die 40 
beiden sich gegenubertiegenden keilartigen Vor- 
sprunge 54 aufschieben (wobei die Schenkel des 
U-fdrmigen Teils 24 geringfugig zusammen* 
gedruckt werden). bis die Kanten 26 in die beiden 
Nuten 52 einrasten und sich dabei einerseits an die 45 
eine Seite der Nut. 52. andererseits an die 
Oberstehende Seitenwand 56 des Bauteils 24 anle- 
gen. 

Der zweite Bock 24 kann jetzt nicht mehr aus 
der Ausklinkung 18 ungewollt herausf alien, er kann 50 
andererseits durch Zusammendrucken der Schen- 
kel jedoch wieder aus der Ausklinkung herausge- 
nommen werden. falls dies zweckmaflig sein sollte. 
Der zweite Bock 24 ist dabei -bei alien 
Ausfuhrungsformen -so gestaltet, dafl er die 55 
Schnittkanten 26 der Ausklinkung 18 nach auflen 
hin mit den vorspringenden Wandbereichen 58 
Gberdeckt. wahrend die Schnittkante 28 durch die 



die Nut mitbildende Leiste 60 uberdeckt wird. Dies 
gilt fOr die Vorderflache des Turblatts, wahrend die 
abgeknickte Seitenflache entsprechend durch den 
vorspringenden Wandbereich 62 bedeckt wird. 

Fig. 2 laflt erkennen, dafl das Scharnier 10 irn 
wesentlichen in dem Totraum 64 untergebracht ist 
der bei Schaltschrankblechturen ohnehin aufgrund 
der zur Versteifung dienenden Abkantungen am 
Turrahmen und am Turblatt vorhanden ist. Es ist 
auch zu erkennen, da/) das Turblatt 12 nahezu die 
gleiche Grofle erreicht, wie der Schrankkorper, 
wobei die Scharnierseitenflache 66 nur geringfugig, 
d. h., urn 1...3 mm gegenuber der Schrank- 
gehauseseitenflache 40 zuruckspringt. Dieser Ab- 
stand bleibt auch beim Offnen des Turblatts 12 urn 
die Drehachse 68 erhalteri, dies aufgrund einer 
entsprechenden kreisbogenformigen Ausgestaltung 
der .Scharnierkante 70. Die beiden Bocke, die um 
die Achse 68 zueinander verschwenkbar sind. sind 
so ausgestaltet. dafl sich in der Schlieflstellung der 
Stegbereich 44 des U-formigen zweiten Bockes, 
der verhaltnismaflig grofle Materialstarke besitzt, 
nahezu an die entsprechende Seitenflache 72 des 
ersten Bockes sich anlegt, siehe Bezugszahl 74, 
und gleiches gilt fOr die um 180° verschwenkte 
Offenstellung, die in Fig. 2 gestrichelt dargestellt 
ist. in der der Stegbereich 44 (und zwar nahe der 
Nut 46) an die gegenuberliegende Seite 76 des 
ersten Bockes 16 nahezu anschlagt. Insdfern bildet 
das erfindungsgemafle Scharnier gleichzeitig auch 
Anschlage fur die beiden Extremstellungen der Tur 
12. wobei die Anschlage zweckmafligerweise etwas 
jenseits des Schwenkbereiches von 180° liegen. 

Wie die Fig. 2 erkennen IS0t, verschiebt sich 
die Ebene des TOrblattes 12 beim Offnen derart, 
dafl das Turblatt im um 180° geoffneten Zustand 
um ein Mafl A naher am Schrankgehause liegt, so 
dafl ein <i\rekt neben dem dargestellten Schrank 
angeordneter zweiter Schrank eine voile Offnung 
des TGrblatts 12 um 180° nicht zulassen wurde. 
Die dargestellte AusfOhrungsform des Schamiers 
ist somit nur fur einzelnd stehende Schranke geei- 
gnet, nicht dagegen fur Reihen- 
schrankanordnungen . 

Bei Reihenschrankanordnungen sind die 
Ausfuhrungsformen der Fig. 4. 5 und 6 vorgese- 
hen. Auch hier besteht das Scharnier wiederum 
aus einem ersten Bock 116. einen den ersten Bock 
LMormig umgreifenden zweiten Bock 124 sowie 
Klemmstifteinrichtungen 120, die hier die Form von 
geraden Schrauben (Stiftschrauben) haben. Die 
Detaildarstellung des zweiten Bockes fmdet sich in 
Fig. 8. wobei die Anordnung an sich ahnlich der 
der Fig. 7 ist, wobei jedoch anstelle der Bohrung 
36 fur den gleichzeitig den Achsbolzen bildenden 
Klemmstift eine Gewindebohrung 136 vorhanden 
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ist. die die Stiftschraube 120 aufnimmt. die auch 
die Form eines kurzen Stiftes mit einem Gewinde 
am unteren Ende und einem Schraubenzieher- 
schlitz am oberen Ende haben kann. 

Die Stiftschraube laflt sich in die Gewindeboh- s 
rung 136 derart einschrauben, daB wiederum der 
zweite Bock 124 der Ausklinkung 18 festgelegt ist. 

Ein weiterer Unterschied besteht darin, daB der 
zweite Bock 124 im Beriech der U-Schenkel jeweils 
einen vorspringenden Bereich 100 besitzt. in dem w 
eine gegenuber der Bohrung 136 versetzte weitere 
Bohrung 102 angeordnet ist. Zu dem zweiten Bock 
124 gehort der erste Bock 116 gemaB Fig. 12, 
welcher Bock 116 sich in den Bock 124 derart 
einbringen lam. daB die Bohrung 138 des Bockes 75 
116 zur Bohrung 102 des Bockes 124 fluchtet. so 
da/3 ein Lagerstift 104 durch die Bohrungen 102. 
138 hindurchgesteckt werden kann. so da/3 nun- 
mehr der Bock 124 mit geringem Axialspiel urn 
den Bock 116 verschwenkt werden kann. siehe die 20 
Fig. 5. 

Die Fig. 5 laBt auch erkennen, da/3 die Anord- 
nung der Bohrung 138 und damit die Anordnung 
der Drehachse des Schamiers fur Reihenschranke 
nicht nur auBerhaJb der von der Abkantung 22 des ; 
Turblatts 12 gebildeten Eckbereichs 30 liegt, son- 
dern erfindungsgemaB so liegt, da/3 der Scharnier- 
lagerbolzen 138 urn ein MaB M vor der 
TurblattauBenflache 78 liegt. welches der Entfer- 
nung N zwischen dem Lagerbolzenmittelpunkt und 2 
der parallel zur TurblattauBenflache 78 liegenden 
Tangente 80 an das am weitest vorspringenden 
Lagerteil entspricht siehe Rg. 5. Urn dieses uber 
die TurblattauBenflache 78 vorspringende MaB - 
(entspricht 2M) moglichst klein zu machen. kann 3 
gemafl den Ausfuhrungen der eingangs genannten 
DE-OS 32 46 398 dieses Ma/3 M kleiner gewahlt 
werden. als es an sich der sonst gewahlten halben 
Stellbreite B entspricht. siehe Fig. 12. wobei die 
Stellbreite B der Scharnierbockbreite entspricht. die « 
ublicherweise erheblich groBer, insbesondere dop- 
pelt so gro/3 ist wie der Durchmesser D des Schar- 
nierbolzens. Das MaB M Jam sich dadurch kleiner 
machen, da/3 der Mrttelpunkt der Bohrung 138 aus 
der ublichen Lage, wie sie die Rg. 11 wiedergibt. 45 
urn ein Ma/3 C nach auBen verschoben wird, wobei 
dieses Ma/3 so gewahlt wird. da/3 noch ausreichend 
Material zwischen Bohrung 138 und Stirnflache 82 
verbleibt. so da/3 die Festigkeit moglichst wenig 
beeintrachtigt wird. ^ 

Wie die Rg. erkennen laBt ergibt diese 
Ausfuhrungsform des Scharniers die Moglichkeit. 
das Turblatt urn voile 180* zu offnen, selbst dann! 
wenn mehrere Schranke nebeneinander gestellt 
werden. Durch den auflerhalb liegenden Drehpunkt ss 
verschiebt sich jetzt namlich des Turblatt nicht 
nach innen, wie bei der Ausfuhrungsform gemafl 



Fig. 2. sondern urn ein Ma/3 nach auflen, das gleich 
M + M = 2M ist und damit genau ausreicht. um 
vom Scharnier des nebenstehenden Schrankes 
nicht behindert zu werden. 

Das Scharnier gemaB der Fig. 4 bzw. 5 
ermoglicht ebenfalls ein Abnehmen des Turblatts 
vom Schrankgehause. ohne da/3 die Schrauben 13 
gelost werden mussen. Zu diesem Zweck kann 
entweder die Achse 138 aus den Bohrungen 102 
bzw. 138 herausgezogen Oder herausgedruckt wer- 
den. in welchem Fall der erste Bock am Turrahmen 
und der zweite Bock am Turblatt verbleibt, Oder es 
werden die Strftschrauben 120 herausgedreht, so 
da/3 die Turblattausklinkungen aus den Nuten der 
zweiten Bocke der Scharniere herausgezogen wer- 
den konnen. Bei dieser Ausfuhrungsform sind 
daher die Klipseinrichtungen nicht erforderlich, da 
der zweite Bock am ersten Bock anglenkt bleibt. 
Andererseits erieichtern die Nuten durchaus die 
erneute Montage des Turblatts, da durch diese 
Nuten (und ggf. auch die Klipseinrichtungen) der 
zweite Bock in die Ausklinkung bereits so einge- 
steckt werden kann, da/3 er bereits im wesentlichen 
am richtigen Ort zum Einschrauben der Schrauben 
120 angeordnet ist. Auf jeden Fall erleichtert wird 
aber das Auswechseln einer Scharnierart durch 
eine andere. 

Die Anbringung von zwei Schrauben fUr jedes 
Scharnier in dem veitialtnismaBig schlecht 
zuganglichen Eckbereichen ist umstandiich und es 
ist daher erstrebenswert. stattdessen eine Losung 
zu finden, die der der Rg. 1 entspricht, bei der mit 
nur einem einzigen Hakenstift 20 gearbeitet wurde. 
Um dies jedoch zu erreichen, mu/3 sichergestellt 
werden, daB dieser Stift 20 die Bewegung des 
ersten Bockes nicht beeintrachtigt. Zu diesem 
Zweck ist der Bock 116 gema/3 der Rg. 13 ausge- 
staltet. Im Prinzip handelt es sich um den gleichen 
Bock wie er in Fig. 12 dargestellt ist, wobei die 
Anordnung der Bohrung 138 bezuglich der Vor- 
derflache 140 genau die gleiche ist, einschlieBlich 
der Gewindebohrung 42 fur die Befestigungs- 
schraube 13. Der Unterschied liegt in einem Ein- 
schnitt 142. der so gestaltet ist. daB er in der eine 
geschlossene Tur bewerkenden Stellung des Schar- 
niers einen hakenformigen Klemmstift 20. der 
durch die Bohrungen 136 des Scharniers 124 hin- 
durchgesteckt ist. gerade aufnehmen kann. ande- 
rerseits nach der einen Seite hin sich so offnet, 
daB ein Wegschwenken des zweiten Bockes in 
Gegen-Uhrzeigerrichtung um den Drehpunkt 138 
herum (siehe Rg. 13) moglich wird. ohne daB die 
Bewegung des Klemmstiftes durch den ersten 
bock 216 gehindert wird. 

Je nach Festigkeit des Materials, aus dem der 
erste Bock hergestellt wird, kann es zweckmaBig 
sein, den verbliebenen Stegbereich 144 durch ein- 
en Wulst 146 zu verstarken, wobei die Wulstdicke 
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etwa 1 bis 3 mm betragen konnte, also im wesent- 
lichen den freien Raum einnehmen konnte, den die 
Schamierseitenflache 66 gegenuber der Sei- 
tenflache 40 des Schrankkorpers zuruckspringt, 
wie eingangs bereits erwahnt. Dieses 
Zuruckspringen ergibt einen freien Raum, der in 
Fig. 4 mit der Bezugszahl 84 versehen ist und der 
normalerweise Fertigungstolerahzen und Montage- 
toleranzen bei der Turanfertigung und der 
Turmontage aufnehmen soil. Stattdessen kann er 
aber auch zur Aufnahme dieses Wulstes 146 die- 
nen, wie Fig. 6 erkennen lam. 

Es sei noch erganzt. 6a& die Lagerbolzen an 
einem Ende eine Riffelung 108 aufweisen konnen, 
mit der der Stift in der entsprechenden Bohrung 
102 bzw. 36 des zweiten Bockes test eingepreflt 
werden kann, so dafl er nicht ungewollt wieder 
herausgleiten kann. 

Die Lagerteile. insbesondere erster und zwetter 
Bock, sind meist aus einem passenden Metall ges- 
pritzt. z. B. aus Aluminium, wahrend die Stifte und 
Stiftschrauben aus Rundstahl hergesteflt sein 
konnen. 

Bei geringeren Festigkeitsanforderungen, wie 
sie beispielsweise fur sogenannte Motorkontrollzen- 
tren (MCC) gegeben sind. kann zur Kosteneinspa- 
rung der zweite Lagerbock 124 auch aus einem 
zShen Kunststoff gespritzt sein, wahrend der erste 
Lagerbock 216 dann zweckmafltgerweise ein 
Blechstanzteil (siehe Fig. 15) ist, bei dem die 
Lagerbohrung 138 durch eine Blechrolle und die 
Vorderflache 140 von einer Blechabwinke lung 145. 
147. 149 gebildet wird. in die eine Tulle mit einem 
Gewinde 42 eingezogen ist. Handelt es sich urn 
Stahlblech von 2.S...3 mm Dicke (Fig. 15. links) 
ergibt sich ausreichende Festigkeit. bei gleichem 
Dickenmafl 138 zwischen Stimflache 82 und Boh- 
rung 138 wie gemafl Fig. 13. Bei starkerem Materi- 
al < 2 B 4 —5 mm Dicke. siehe Fig. 15. rechts) 
konnte es notwendig sein. das Dickenmafl 139 
durch Materialwegpressung (siehe Bezugszahl 
141) zu verkleinern. 

Das zur Befestigung am Schrankgehause die- 
nende Ende 143 kann durch die Abkantung 145. 
147 und 149 gebildet werden, siehe Fig. 15. links, 
wobei die Abkantung 149 die Flache 140 mit der 
Gewtndebohrung 42 bildet. Zur VergroSerung der 
Stabilitat kann eine weitere Abkantung 151 ange- 
bracht werden. so dafl sich eine eckige Blechrolle 
ergibt. Die eckige Rolle kann auch andere Dreh- 
richtung haben, siehe Fig. 15, rechts. Bei grofier 
Materialstarke oder engerer Rolle, konnen die an 
der Flache 140 angrenzenden Abkantungen zur 
Gewindebildung beitragen. Das Gewinde kann auch 
hier durch Pressen oder Schneiden erzeugt wer- 
den. 



- Eine weitere Ausfuhrungsform fur den ersten 
Lagerbock zeigt Fig. 16 in einer Seitenansicht und 
einer Draufsicht. Es wird wiederum relativ dunnes 
Stahlblech zu einem Winker mit Verstarkungssicke 
5 150, Verstarkungswinkeln 152 und von einer Ble- 
chaufrollung gebildeten Bohrung 138 gestanzt An- 
stelle einer GewindetOHe ist hier ein Gewindestift 
154 in ein Loch 158 in der Abkantung 156 fest 
eingepreflt oder -falls das Loch 158 ein Innenge- 
w winde aufweist -eingeschraubt. Bei geringeren 
Festigkeitsanforderungen ist die Ausfuhrungsform 
gemafl Rg. 17 einsetzbar, die ohne besondere 
Verstarkungen ausgebildet ist und - ahnlich Fig. 15 
-mit einer Gewindebohrung 42 in einer durch Stan- 
15 zen gebildeten Tulle 160 versehen ist. 



AnsprUche 

20 1. 180°-Scharnier, bestehend aus einem er< 

sten, am Schrankgehause (14) befestigten Bock - 
(16) und einem zweiten, den ersten Bock (16) 
umgreifenden, U-f6rmigen, am TGrblatt (12) mittels 
Klemmstifleinrichtungen (20) befestigten Bock (24). 
25 wobei der zweite Bock (24) in eine im Abkantbe^ 
reich (22) des Turblatts (12) angebrachten Ausklin- 
kung (18) eingeschoben ist und dabei die Ausklin- 
kungskanten (26. 28) umschlteat, wobei die Klemm- 
stifteinhchtungen (20) sich uber den Ausklinkungs- 
30 bereich hinaus in die von der Abkantung (22) gebil- 
deten Eckbereiche (30) hineinerstreckt und 
dadurch den zweiten Bock (24) in der Ausklinkung 
(18) festhSlt. dadurch gekennzeichnet. dafl fur 
Reihenschrankanwendung die Drehachse des 
35 Schamiers (10) auflerhalb des von der Abkantung - 
(22) des Turbtatts (12) gebildeten Eckbereichs (30) 
liegt. derart. dafl der Scharnieriagerbolzen (104) urn 
ein Ma/3 M vor der TurblattauBenflache (78) liegt. 
welches der Entfemung N zwischen dem Lagerbol- 
40 zenmittelpunkt und der paraliel zur 
TurblattauflenflSche (78) liegenden Tangente (80) 
an das am weitesten vorspringende Lagerteil - 
(Stimflache 82) entsprcht. 

2. 180°-Scharnier nach Anspruch 1. dadurch 
45 gekennzeichnet. datf der zweite U-formige Bock . 

(24) zum Umschlieflen der senkrechten 
Turblattausklinkungskante (26) im Stegbereich (44) 
des U eine erste Nut (46) bildet. 

3. 180°-Scharnier nach Anspruch 1 oder 2. 
so dadurch gekennzeichnet. dafl fur Einzef- 

schrankanwendung die Drehachse (68) des Schar- 
niers (10) innerhalb des von der Abkantung (22) 
des Turblatts (12) gebildeten Eckbereichs liegt und 
die Klemmstrfteinrichtung (20) gleichzeitig die Dre- 
ss hachse des Scharniers (10) darstellt. 

4. 180°-Scharnier nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der zweite Bock (24) 
zum Umschlieflen der waagerechten 
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Turblattausklinkungskanten (28) jeweils eine im 
Schenkelbereich (48) des U liegende zweite Nut - 
(50) bildet. 

5. 180°-Scharnier nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die eine Seite (52) der zwei- 5 
ten Nut (50) von dem stumpfen Ende eines in Auf- 
schiebrtchtung ansteigenden Keils (54) gebildet 
wird. 

€. 180°-Scharnier nach Anspruch 1 oder 2. 
wobei die Scharnierbocke (16. 24) eine Stellbreite 70 
B besitzen, die erheblich grofier, insbesondere 
doppelt so grofl wie der Durchmesser D des Schar- 
nierbolzens (104) ist dadurch gekennzeichnet, dafl 
das Mafl M kieiner ist als die halbe Stellbreite B. 

7. 180°-Scharnier nach Anspruch 5 in Verbin- 75 
dung mit Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl 

die Scharnierachse von einem ersten Lagerstift - 
(104) gebildet wird, der entsprechende koaxiale 
Bohrungen (138) im ersten Bock (116) und in den 
den ersten Lagerbock (11 6) umgreifenden Schen- 20 
keln (32, 34) des zweiten Lagerbocks (136) durch- 
dringt, und dafl die Klemmstifteinrichtung (20) von 
zwei Schrauben (120) gebildet wird, die in in den 
Schenkeln (32, 34) des zweiten Lagerbocks (124) 
angebrachten Gewindebohrungen (136) einge- 25 
schraubt sind. 

8. 180°-Scharnier nach Anspruch 5 in Verbin- 
dung mit Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet. dafl 
die Klemmstifternrichtungen (20) von einem an ein- 
em Ende abgewinkelten Stift gebildet werden, der 30 
beide Lagerbocke (16. 24) durchdringt, wobei der 
erste Lagerbock (16) eine derart seitlich geoffnete 
Bohrung (142) fur die Klemmstifteinrichtung (20) 
aufweist. dafl ein Herausschwenken des Klemmstif- 

tes (20) aus dem Bereich des ersten Laberbockes - 55 
(216) zum Offnen der Tur ermoglicht wird. 

9. 180°-Scharnier nach einem der Anspruche 3 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafl das Scharnier - 
(10) derart am Schrankgehause (14) verschraubt 

ist. dafl die zum nachsten Scfirank weisenden 40 
Scharnierseitenflache (66) bezuglich der 
Auflenebene der Schrankseitenflache (40) urn 
annahernd 1 ...3 mm zuruckspringt 

10. 180° -Scharnier nach Anspruch 8 oder 9. 
dadurch gekennzeichnet. dafl der erste Bock (16) 45 
im Bereich der seitlich geoffneten Bohrung (142) 
eine in Richtung der Auflenebene (78) der Schrank- 
seitenflache weisende, diese jedoch nicht Qber- 
schreitende Verstarkung (146) besitzt. 

11. 180°-Scharnier nach Anspruch 8 oder 9, 50 
dadurch gekennzeichnet. dafl der erste Lagerbock 

ein Blechstanzteil ist. bei dem die Lagerbohrung - 
(138) durch eine Blechrolle und die Vorderflache - 
(140) (Befestigungsflache) von einer Blechabwinke- 
lung gebildet wird. in die ein Gewinde einge- 55 
schnitten oder eingepreflt ist. 



12. 180°-Scharnier nach Anspruch 11. dadurch 
gekennzeichnet, dafl der zugehorige zweite Lager- 
bock aus Kunststoff gespritzt ist 

13. 180°-Scharnier nach einem der Anspruche 
7 bis 10. dadurch gekennzeichnet, dafl der Lager- 
stift (104) an einem Ende eine Riffelung (108) zur 
Bildung einer Preflpassung mit dem entsprechen- 
den Bohrungsbereich des zweiten Bockes (24) be- 
sitzt. 
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